6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Chapitre 6

Mise en service de l'installation
« Traitement de surface »

2896 T 06 X
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Schéma de puissance :
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Schéma de commande :

™
0 22 70 S - WL 0P - TSN SN 1 5p 101 s 8 (8131801 [0SR 210 9185 0] [t ey ] e S e s or sk 080 Ay
vog | o €Y 18U¥04
o104 | o3r 2NN 4315500
033713 0dd 288 | . poanaseey
1N 13708d EITRE)
338445 30 INUILTBAL 30008 | ve/18/1e | 119513
IN3TTD UON EXEn)
BE L & | et ER T O T e e al & | &8 | & TN - i £ e
h: ’ 618
L Asm]0|;‘ ST € ore4
4 ] ] | £X 2] H n o ] 2 2 p o
n I3 A EII G Pl £ o 1L o 15
i i e ! 18 18 1y i 18 i 19 1
| 4l 4! 4] z1 21 z | 2
TH
o M e 1] W 1] PUd 1] SWX 1] A ) el W 5
HAAV\\ 62 87 22 a2 2 %fw +mm 0z 61
- X IX X X X X 1X X X
3 | vl
A St T O
8 ¢ 9 g 4 £ 2 3 g | 1HA
£X £X £X £X T B £X o G gl s
Elet ST f ] 81
! ﬁ B X
_mm 4% €€ et 1€ 0E [6¢ 8¢ e 9¢ Gz [ke g¢ €¢ 1¢ T@c 2z 1
| X i V
a _ +: |_Wm
_ ; ST Nl _ 1720 0°c0% X
. e Fd
gl o~ o~ o~ o~ o ~ o~ o~ o~ ~ o~ o~ o~ ~ ~ ~ |
R R T e L = e B = i e 7] zs
w o W N L (o] NW*
B 61 81 21 391 Gl bl €l ] |81 81 3 8 Z g S 4 £ 4 il
o o
I T | i
] 15
7 /ﬁ a1 9
o] h % £X IX
|
R —— 4! 148 1 4
2t
21s 01S X g5 f@m +; ﬂ@
€l el £l €1 o
8 ee] €4
w _
) 9% |
& 194 a
- bl bl bl b1 bl - ve mm_ ¢
gf 2 ] e o s o [ e | 18X QM
vz =
m ! b S
€2 |
|
..... ] = ———— [,k’\lltlmﬂm:om

oL

2896 T 06 X



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

h 1 Grafect des
0 spécifications fonctionnelles :
En service Position haute
-1 Position chargement . Piéce devant
\VArin
Sortie vérin
1
-t Piéce au chargement
Rentrée vérin
2
=t Piéce devant vérin
Descente pont
3
== Treuil en bas
4 Tempo T1 5s
Mise a 1 EA+
e Fin de tempo T1=5s
Montée
5
=—t=  Position haute
Avance chariot
6
=t Position dégraissage
7 Descente pont
== Treuil en bas
Tempo T2 10s
8
Fin de tempo T2=10s
9 Montée

Position haute

£ 1

10

Avance chariot

Position ringcage

Descente pont

Treuil en bas

Tempo T3 15s

Fin detempo T3=15s

Montée

Position haute

Avance chariot

Position évacuation

Descente pont

Treuil en bas

Tempo T1 5s

Mice A O FA+

Fin de tempo T1=5s

17

Montée

Position haute

18 —

! Retour chariot

Position chargement

Tapis

\ 4
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Liste des entrées - sorties automate:

ENTREES
DESIGNATIONS REPERE SCHEMA | REPERE AUTOMATE
EN SERVICE KA1 %I1.0
PIECE DEVANT VERIN S5 %I1.1
PIECE AU CHARGEMENT S6 %I1.2
TREUIL POSITION HAUTE S7 %I1.3
TREUIL POSITION BASSE S8 %I1.4
PONT POSITION CHARGEMENT S9 %I1.5
PONT POSITION DEGRAISSAGE S10 %I1.6
PONT POSITION RINCAGE S11 %I1.7
PONT POSITION EVACUATION S12 %I1.8
PIECE EVACUEE S13 %I1.9
SORTIES
DESIGNATIONS REPERE SCHEMA | REPERE AUTOMATE

MOTEUR TAPIS M| KM1 %Q2.0
AVANCE CHARIOT M2 Droite KM2 %Q2.1
RETOUR CHARIOT M2 Gauche KM3 %Q2.2
MONTEE PONT M3 KM4 %Q2.3
DESCENTE PONT M3 KM5 %Q2.4
ALIMENTATION EA+ électro-aimant (prise) KM6 %Q2.5
ALIMENTATION EA- électro-aimant (Iacher) KM7 %Q2.6
SORTIE VERIN EV1 %Q2.9
RENTREE VERIN EV2 %Q2.10

Caractéristiques des récepteurs et de I'alimemtatio

Moteur M1 évacuation (Leroy Somer) :

Cb 2503 S B3 54,8 MI 4P LS 90L 1,8kW 400V.

Moteur M2 translation (Leroy Somer) :

Cb 2803 S B3 87,6 MI 4P LS 132S 5,5kW 230/400V.

Moteur M3 levage (Leroy Somer) :

Cb 2703 BS B5 109 MI 4P LS 100L 3kW 230/400V.

Electroaimant :

Alimentation 24VDC, courant nominal 30A, puissa@@®VA, force 10daN/mm

Prise et relachement par inversion de polarité.

Rémanent suffisant pour maintenir la piéce si atxsésnsion.

Alimentation :
400V triphasé sans neutre.

2896 T 06 X



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Travail personnel

On vous demande de remplir les documents ci-dessofsompléter les zones
grisées) afin de mettre en service l'installation &raitements de surface ».

1-Contrble de conformité :

Le cablage étant terminé, un contréle de conforsiitApose appelé aussi inspection visuelle
(Norme NF C 15-100 article 610 et 611).
Ce contrdle correspond a I'aspect physique de iffaument et consiste a vérifier :

- les documents (schémas, implantation, liste denehté) sont présents,

- le matériel monté sur le chassis est celui mené®ur les documents,

- la disposition et le montage du matériel sont qa@scrits par les documents,
- le matériel n’a pas subi de détérioration mécanique

- les reperes des différents éléments sont portéeswappareils et les éléments montés sur
les portes sont repérés par des étiquettes,

- latension de tous les appareils correspond antiaie d’utilisation,
- les ampoules des voyants sont en place et corrdspba la tension d'’utilisation,
- le calibre des appareils correspond a celui inddtprés la recherche de matériel,

- le calibre des fusibles est conforme ou les aplsadei protection sont réglés aux bonnes
valeurs,

- les borniers sont convenablement repérés, montéde esection suffisante. Il faut en
particulier vérifier le bon isolement des bornes mpport aux bornes voisines (position
correcte des flasques isolants),

- les regles de construction ainsi que les spédifieatparticulieres a la commande sont
respectées.

Une preuve du contrdle, sur un document spécifigis® par I'opérateur, devra apporter la
preuve que I'opération a bien été effectuée.

Avant de procéder a l'essais électrique de I'équigret, il faut s’assurer que toutes les
connexions puissance et commande sont parfaitersertes. Cette opération est tres
importante car une connexion mal serrée peut prueogun échauffement anormal, une chute
de tension, un court-circuit. ..

L’opérateur pourra ensuite régler la valeur du antide déclenchement des relais de protection

thermique en affichant, sur leurs cadrans de régliegcourant nominal des différents moteurs
de I'équipement.

2896 T 06 X 6



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

2-Auto-évaluation du cablage :

Vérifications a effectuer : Incorrect Correct

Documentation compléete :

Matériel installé conforme a la documentation

Montage et respect de I'implantation correcte :

Matériel en bon état :

Etiquetage effectif et correct sur la platine :

Etiquetage effectif et correct sur le coffret :

Tension du matériel conforme a la tension
d’alimentation :

Montage correct des borniers :

Respect des contraintes ou spécificatjons
particulieres :

Serrage des connexions :

3-Préréglages :

3-1-Rechercher dans le dossier technique et landectation les informations sur les moteurs
de cette installation :
Documents ressources Leroy Somer

Tension du réseau 400V TRI

Moteur Tension en V Intensité en A Couplage du
moteur

Moteur du tapis
d’évacuation M1 : 400V

Moteur de translation
M2 : 230/400V

Moteur de levage M3|:
230/400V

2896 T 06 X 7



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

3-2-Rechercher dans la documentation les infoomatsur les relais thermiques de cette

1Y

installation :
Documents ressources Schneider
Tension du réseau 400V TRI
Moteur Référence du relais Plage de réglage dulntensité de réglage

thermique

relais thermique

du relais thermique

Moteur du tapis
d’évacuation M1 :

F1:

Moteur de translation
M2 :

F2:

Moteur de levage M3

F3:

3-3-Rechercher dans la documentation les infoomatsur les fusibles de cette installation :

Documents ressources Legrand

Tension du ré

seau 400V TRI

Moteur

Référence du relais
thermique

5 Calibre des fusibled
de protection
(fusibles aM)

Référence des
fusibles aM
Taille 10 x 38

D

Moteur du tapis
d’évacuation M1 :

F1:

Moteur de translation
M2 :

F2:

Moteur de levage M3

F3:

Documents ressources Legrand

Tension du

réseau 400V

Amont des
Transformateurs

Référence du
transformateur

Calibre des fusibles
de protection
(fusibles aM)

Référence des
fusibles aM
Taille 10 x 38

D

Transformateur T1
Avec écran
électrostatique
alimentation
automate 100 VA : :

T1:

F4

Transformateur T2
alimentation
commande 1000 VA

T2:

F6 :

2896 T 06 X



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Documents ressources Legrand ( prendre le mémieregiiour les fusibles et les disjoncteurs)

Aval des Référence du Calibre des fusibles Référence des
Transformateurs transformateur de protection fusibles gG
(fusibles gG)

Tension du réseau 230V
Transformateur T1 | T1: F5: Taille 10 x 38
Avec écran
électrostatique
alimentation

automate 100 VA :

Tension du réseau 24V

Transformateur T2 |T2: F7: Taille 14 x 51
alimentation
commande 1000 VA

3-4-Déterminer a l'aide la documentation Legranddibre minimum des fusibles de QO si on
veut obtenir une sélectivité totale avec ceux de@lou Q3 :
Documents ressources Legrand

Régler les relais thermiques et mettre en plackibdBles sans fermer les sectionneurs ou les
portes fusibles.

2896 T 06 X 9



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

4-Contréle du raccordement du conducteur de piiotect

L’étape suivante consiste a effectuer un contréleattcordement du conducteur de protection
(Norme NF C 15-100 article 612.2).

Ce contréle permet de vérifier que I'ensemble désgs métalliques est relié a la terre par
l'intermédiaire du conducteur de protection (PE}.t€st s’effectue a I'aide d’'un ohmmetre qui
va vérifier la bonne continuité de I'ensemble dds de I'équipement. Ce test validera la
conformité de I'équipement sur la non dangerosiidr pes personnes.

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
PE arrivée X4 et Ohmmeétre <1kQ 0Q
X14

2896 T 06 X 10



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

5-Contréle d'isolement :

Vient ensuite le contréle d’isolement (Norme NF%1D0 partie 612.3).
La qualité de I'isolement d’'un équipement se mesmrenégohms (1K = 1¢ Q) a I'aide d’un
mégohmmeétre. Il permet de vérifier la conformitél’dguipement sur la non dangerosité pour

les matériels.

L'isolement est mesuré soit :

- entre deux conducteurs isolés I'un de I'autre,

- entre un conducteur isolé et le conducteur de gtiote

Les appareils et circuits sensibles ayant été déhés, on vérifie I'isolement du cablage entre
bornes d’'une part et entre bornes et terre d'qudre Le tableau ci-dessous indique les valeurs

de tension a utiliser pour la mesure de lisolementa valeur de résistance disolement
minimale & obtenir.

Mesure d’isolement
Tension nominale Tension continue d’essai Résistance
du circuit d’isolement d’isolement
TBTS et TBTP 250V = 0,250MQ
<500V 500V = 0,500MQ
U > 500V 1000V =>1MQ

5-1-Mesure d’isolement de la platine de I'instadlat:

Tous les sectionneurs et portes fusibles sont taiver

Les moteurs sont raccordés mais les couplagestsgtémde fagon a éviter les retours par les
enroulements.

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats
testées utilisé d'essai attendus obtenus
Alimentation bornier X4
X4 1etX42 Mégohmmetre 500 V > 0,5 MQ
X41letX43 Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
X42etX43 Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
X4 1 et X4 PE Mégohmmetre 500 V = 0,5 MQ
X4 2 et X4 PE Mégohmmetre 500 V > 0,5 MQ
X4 3 et X4 PE Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Sortie QO et entrée Q1, Q2, Q3, F4 et F6
2896 T 06 X 11




6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats
testées utilisé d’essai attendus obtenus

Départ du moteur du tapis (M1) sous Q1

Départ du moteur du tapis (M1) au bornier X3

Départ du moteur de translation (M2) sous Q2

Départ du moteur de translation (M2) au bornier X3

Départ du moteur de levage (M3) sous Q3

2896 T 06 X 12



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes
testées

Appareil
utilisé

Tension
d'essai

Résultats
attendus

Résultats
obtenus

Départ du moteur de levage (M

3) au bornier X3

Prise de courant

Débrancher I'électroaimant et le redresseur coéraet bornes X2 ainsi que I'automate.

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats
testées utilisé d'essai attendus obtenus
Electroaimant et partie commande

2896 T 06 X

13




6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

6-Essais d’ensemble :

Lorsque tous les tests préliminaires sont effecarépeut procéder a un essais d’ensemble ou
essais fonctionnel (Norme NF C 15-100 article 61L2.7

Le raccordement de la ligne d’alimentation étaritoexer, il est possible de procéder aux essais
d’ensemble de I'équipement. Ces essais s'effeceredieux temps :

6-1-Mesure a vide de linstallation « Traitemeatdlirface » circuit puissance :

Ces tests s’effectuent sous tension.

Le but étant de vérifier la conformité des tengiom utilise pour cela un voltmetre) et vérifier le
sens de rotation des moteurs (on utilise pour gelaontréleur de rotation des phases) et les
moteurs ne sont pas raccordés.

Cette opération doit se faire en toute sécurité popéerateur (voir chapitre habilitation).

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Alimentation générale
Q01etQ03 Voltmétre > 400V 400V
Q03etQO05 Voltmeétre > 400V 400V
Q01etQ05 Voltmétre > 400V 400V
Q0 1-3-5 Contréleur rotation phases RST

Fermer le sectionneur QO et mesurer en amont de Q1

Fermer le sectionneur Q1 et mesurer en amont de KM1

Actionner manuellement KM1 et mesurer sur X3

X3 24-23-22 Contr6leur rotation phases RST

Mesurer en amont de Q2

2896 T 06 X 14



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Fermer le sectionneur Q2 et mesurer en amont de KMPKM3

Actionner manuellement KM2 et mesurer sur X3

Actionner manuellement KM3 et mesurer sur X3

Mesurer en amont de Q3

Fermer le sectionneur Q3 et mesurer en amont de KM#KM5

Actionner manuellement KM4 et mesurer sur X3

Actionner manuellement KM5 et mesurer sur X3

2896 T 06 X 15



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus

Mesure a I'entrée de F4

Fermer le porte fusible F4

Fermer le porte fusible F5

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus

Mesure a I'entrée de F6

Fermer le porte fusible F6

Fermer le porte fusible F7

Mettre en place le redresseur de I'électroaimantetsurer en amont de KM6 ou KM7

X23etX24 Voltmeétre CC > 24V CC +24V CC

Actionner manuellement KM6 et mesurer sur X3

Actionner manuellement KM7 et mesurer sur X3

2896 T 06 X 16



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

6-2- Mesure a vide de l'installation « Traitemeatsiirface » circuit commande :

Ces tests s’effectuent sous tension.

Son but est de vérifier que tous les raccordemdatsciliaires de commande et de
signalisation...) ont été correctement effectué®et sonformes aux schémas. Pour réaliser cet
essais, il est nécessaire d'interdire l'alimentatale tous les récepteurs (moteurs...) en les
débranchant de I'équipement ou en ouvrant les@ewiurs de chaque départ . On effectue pour
cela la mise a un des boutons poussoirs, capbeuasitres et on constate leur incidence sur le
systéme.

Cette opération doit se faire en toute sécurité popérateur (voir chapitre habilitation).

Vérifications a effectuer : Résultats attendus Incect Correct

Action sur S3 (BP marche) |KAl=1etH1=1

Action sur S1
(BP arrét d’'urgence)

Action sur S3 (BP marche)

Action sur S2
(BP arrét)

Action sur S3 (BP marche)

Déclenchement relais
thermique F1

Action sur S3 (BP marche)

Déclenchement relais
thermique F2

Action sur S3 (BP marche)

Déclenchement relais
thermique F3

Action sur S3 (BP marche)

6-3-Mesure de la tension d’alimentation des éleetnoes :

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus

Mesurer la tension d’alimenrtation des entrées

X121 et X122

X31letX31

- et + redresseu

2896 T 06 X 17



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

7-Vérification des entrées automate :

Ce test consiste a vérifier que les différentsaaystsont raccordés aux entrées automate
correspondantes (voir affectation des entrées).

Pour cette vérification on actionne chaque capteon regarde si I'entrée qui s’éclaire est bien
celle prévue par I'affectation des entrées ou h&st@.

Vérifications a effectuer : Résultats attendus Incect Correct

Fermeture KA1 :
action sur BP marche :S3.

Action sur S5 :
Piece devant le vérin.

Action sur S6 :
Piéce au chargement.

Action sur S7 :
Treuil position haute.

Action sur S8 :
Treuil position basse.

Action sur
Treuil position chargement.

Action sur
Treuil position dégraissage.

Action sur
Treuil position rincage.

Action sur
Treuil position évacuation.

Action sur
Piece évacuée.

2896 T 06 X 18



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

8-Vérification des sorties automate :

Ce test consiste a vérifier que les différents giiéaneurs (contacteurs ou électrovannes) sont
raccordés aux sorties automate correspondantesaffectation des sorties).

Pour cette vérification on actionne (forcage pantbmate ou pont entre 2 bornes du cablage)
chaque sortie et on regarde si le préactionneus’guclenche est bien celle prévu par
I'affectation des sorties ou le schéma.

Vérifications a effectuer : Résultats attendus Incect Correct
Forcage %Q2.0 KM1=1
Pont entre X3.1 et X3.2. Moteur tapis M1

Forcage %Q2.1
Pont entre

Forcage %Q2.2
Pont entre

Forcage %Q2.3
Pont entre

Forcage %Q2.4
Pont entre

Forcage %Q2.5
Pont entre

Forcage %Q2.6
Pont entre

Forcage %Q2.9

Forcage EV2=1
Rentrée Vérin

2896 T 06 X 19



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

9-Compte rendu de mise en service :

NATURE DE L'EQUIPEMENT :

TRAITEMENT DE SURFACE

NATURE DES ESSAIS | NCORRECT] CORRECT

Présentation du cablage

Couplage des moteurs

Choix des fusibles

Réglage des relais thermiques

Raccordement du conducteur de protection

Contrble d’isolement

Essais sous tension partie puissance

Essais sous tension partie commande

Conformité des entrées automate

Conformité des sorties automate

REMARQUES :

CONTROLE EFFECTUES PAR: CONTROLE EFFECTUES LE :

REMARQUES :

RESPONSABLE DU PROJET : DATE DU CONTROLE PAR LE
RESPONSABLE :

BON POUR LIVRAISON : REFUS POUR LIVRAISON :

2896 T 06 X 20



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Moteurs asynchrones
triphasés fermés LS

Sélection

IP55-50Hz - Classe F- 230 V A/400V Y - S1

f,‘:f?,,ﬁ‘,‘l‘;ff Vitesse Couple intensité Facteur Courant démarrage /
350 Hz nominale nominal  nominale  de puissance Rendement  Courant nominal Masse
P Ny Cn  Ingoovy  Cose 1 t5lly IMB3
Type kw min! N.m A % kg
LS S6L 0.09 1400 0.6 0.39 0.6 55 32 4
LSE3M 012 1380 08 0.44 0.7 56 32 48
Lse3m’ 012 1375 08 0.44 077 56 3 48
LS63M 018 1390 12 0.64 0.65 62 37 5
LS 63 M? 018 1410 12 0.62 075 63 3.7 5
LS63M 025 1380 16 0.85 0.65 65 4 51
LS 63 M? 0.25 1390 16 0.85 0.85 65 4 51
LS7IL 025 1425 17 o8 0.85 69 46 6.4
LSL 037 1420 25 1.06 0.7 72 4.9 73
Ls71L 0.55 1400 38 1.62 0.7 70 48 8.3
LSBoOL ¢.55 1400 38 186 0.74 67 44 82
LS 8oL 075 1400 5.1 201 077 70 45 9.3
LSBOL 0.8 1425 6 244 073 73 58 109
LS90S 11 1429 74 25 0.84 76.8 4.8 1.5
LS9oL 1.5 1428 10 34 0.82 785 53 13.5
LS8oL 18 1438 12 4 0.82 80.1 6 16.2
LS 100L 2.2 1436 14,7 4.8 0.81 81 8 20
LS100L 3 1437 201 6.5 0.81 826 8 25
Ls112M 4 1438 268 8.3 0.83 84.2 7.1 24.9
LS 1328 5.5 1447 36.7 10.9 0.85 857 8.5 36.5
LS 132M 7.5 1451 494 15.2 0.82 87 7 54.7
y ﬂ LS 132M 9 1455 59.3 18.1 0.82 877 6.9 53.9
(i ,‘;’F{:‘: = - LS 160 MP 1 1456 722 211 0.85 884 77 70
- LS 160 LR 15 1456 98.8 28.8 0.84 894 83 78
LS 180 MT 18.5 1456 121 35.2 0.84 90.3 78 100
LS 180 LR 22 1456 144 41.7 0.84 90.7 79 112
LS 200LT 30 1460 198 56.3 0.84 91.5 8.8 165
LS 225 8T 37 1468 241 88.7 0.84 925 8.3 205
LS 225 MR 45 1468 293 83.3 0.84 928 83 235
LS 250 MP 55 1480 385 101 0.84 936 74 340
LS 280 SP 75 1482 483 137 0.84 94.2 73 445
LS 280 MP 90 1482 580 164 0.84 944 76 495
LS 315 SP 110 1484 708 197 0.85 94.8 7 670
LS 315MP 132 1484 849 236 0.85 95 76 750
LS 315 MR 160 1484 1030 286 0.85 95 77 845

1. Moteur & pattes ou bride {ou paites et bridg) avec bout d'arbre différent de la rorme (D : 14 j6 - E : 30 mm).

A26 B Sk
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Electromécanique
Compabloc 2000

Sélection

1 Réducteur Compabloc (Cb) : forme socle S ou 2 bride BS, BD..., BR, BL (Cb 2002 2 Cb 2903 : I
| Moteurs asyncheznes :(LS)4 poles, IP 55, 50 Hz, classe F : . Morftageiniedre M
i - multitension : 220/380 Vf - 230/400 V - 240/415 V de 0,18 2 9 kW i
{ - autres tensions : 380V A-400V A - 415V Ade 48 55 kW Montage universel MU| |
| Moteurs freins’ : asynchrones LS type FCR, FAST, FCO ou FAP, 4 poles, 50 Hz, classe F i
{ FCR : muititension : de 0,18 a 3 KW FCO : muititension : de 0,18 8 9 kW i |
| FAP : multitension : de 0,18 2 9 kW FAST : muititension : de 0,182 1,8 kW X
9,06 a 230 min™
Moteurs LS, pui KW =
e [0,18]0,25]0,37]0,55]0,75] 0,9 [ 1,1 [1,5[1,8[22 3 [ 4 [55[75] 9 | 11[15]18,5][ 22 [30[37] 4555 |
desortie indice de Type moteur triphasé LS 4 poles et hauteur d'axe
min-'  réduction 71 80 90 100 12 132 160 180 200 225 250
9,06 160 o |- .
10,4 140 < | . .
11,6 125 . .
12,9 112 o . . . . . . .
14,5 100 . . . . . . . .
16,1 %0 2303 . . . . . . . . .
18,1 80 . . - . . - .
20,4 71 . . - . . . .
23 63 * 12403 . * * j2703] - 2903
25.9 56 2203 . . . s 2503 . . .
29 50 . . . . - « (2603 . .
32,2 45 2103 . . . . . .
36,3 40 . .
40.8 355 . D 2803
46 315 . e e
51,8 28 . . . . . .
58 25 . . . . . .
64.7 224 2302 . . o
725 20 2402 . e [ o]
80.6 18 2502 . . . .
90.6 16 . s
104 14 2202 . . 2702 .
- M36: 125 o |+ 12602 .
129 11.2 2102 . Y
145 10 o |
161 9 . . .
181 8 2002 . . . .
204 7.1 .
230 63
Moteurs freins’ in triphasé LS 4 poles et hauteur d'axe
FAP
FCR J02 | n

m Motoréducteur réalisable, dans un délai préférentiel, exclusivement en montage universel MU ou AP.
Réductions exactes

. Voir freins chapitre C.

indices de
Type 180 140 125 112 100 90 80 71 63 56 50 45 40 355 315 28 25 224 20 18 16 14 125 M2 0 8 8 71 63
Cb 20-- 401 348 308 275 25 229 194 18 156 138 122 113 10 898 805 7.02 62
Cb 21-- 126 112 102 932 79 732 634 564 497 46 409 365 309 275 25 229 194 18 156 138 122 113 10 898 805 702 62
Cb 22-- 109 101 863 78 695 623 562 503 443 405 351 312 276 257 224 198 17.6 158 143 128 113 103 891 782 716 6.48
Ch 23-- 155 142 127 111101 89,7 792 706 633 564 511 445 382 349 314 274 25 221 195 174 156 138 126 108 10 875 792 719 623
Cb 24-- 156 145 124 114 98,9 87 782 692 623 564 49 449 401 352 314 288 251 221 198 17.5 158 143 124 114 10 891 826 707 647
Cb 25-- 158 137 124 109 988 873 809 718 641 548 496 451 394 348 316 276 251 222 206 182 163 139 126 115 999 877 806 712 6.31
Cb 26-- 159 137 124 109 99 875 811 71,9 642 549 497 452 395 346 315 276 251 222 206 182 163 139 126 115 10 917 807 7.3 632
Ch 27-- 159 137 124 109 99 815 811 719 642 549 497 452 395 348 324 278 257 223 206 184 161 138 125 113 103 899 871 724 638
Ch 28, 29-- 127_109 101 87,6 808 723 63,4 545 492 446 406 354 318 285 251 221 20 17,9 159 14 126 114 103 895 817 7.5 628
Exemple de sélection :
Puissance désirée : 0,25 kW
Vitesse souhaitée : 45 min~!
Facteur de service nécessaire & I'application : K=2
Fixation & pattes, horizontale
Désignation : Cb 2102 S B3 30,9 MI- 4P LS 710,25 kW - 400 V
LEROY "
SOMER

D2.11
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

A390 &

o

protection

[o]

Relais de protection thermique
modeéles LR2D,LR9D
Références

Relais de protection thermique différentiels tripolaires
a associer a des fusibles

Relais compensés, & réarmement manuel ou automatique :

® avec visualisation du déclenchement

m pour courant alternatif ou continu

m LR2 D1508 & D2553 : montage séparé du contacteur :

o soit en commandant séparément un bornier LA7 D1064 ou LA7 D2064, voir

page A392

0 soit en commandant le relais monté par nos soins sur bornier, dans ce cas, ajouter
LAT7 en fin de référence.

Exemple : LR2 D1508 devient LR2 D1508LA7.

zone de réglage fusibles & associer au relais choisi _ pour association référence
du relais aM g6 BS88 avec contacteur LC1
A A A A
classe 20 (1) avec raccordement par vis-étriers =
..4 6 D09...D38 LR2 D1508
8 8 DO09...D38 LR2 D1510
20 D09...D38 LR2 D1512
20 25 D09...D38 LR2 D1514
25 25 ...D38 LR2 D1516
25 35 40 D18...D38 LR2 D152
32 50 50 D25 et D38 LR2 D1522
40 63 63 D25 et D38 LR2 D2553
32 50 50 D40...D95 LR2 D3522
40 63 63 D40...D85 LR2 D3553
50 00 0 D40...D95 LR2 D3555
63 00 00 D50...D95 LR2 D3557
80 25 00 D50...D85 LR2 D3559
LR2 D35ee 100 25 125 D65...D95 LR2 D3561
100 160 125 D80 et D95 LR2 D3563

(1) La norme IEC 947-4-1 définit la durée du déclenchement 47,2 fois le courant de réglage |, :
m classe 10 : comprise entre 4 et 10 secondes

 classe 10 A : comprise entre 2 et 10 secondes

m classe 20 : comprise entre 6 et 20 secondes.

Relais électroniques de protection thermique
différentiels tripolaires a associer a des fusibles

Relais compensés :

m avec visualisation du déclenchement

m pour courant alternatif

m pour montage direct ou séparé du contacteur (2).

zone de réglage fusibles & associer au relais choisi _ pour montage référence
du relais aM gG sous contacteur LC1

A A A A

classe 10 ou 10 A (1) avec raccordement par barres ou connecteurs

60...100 100 80 D115 et D150 LR9 D5367
90...150 160 250 D115 et D150 LR9 D5369
classe 20 (3) avec raccordement par barres ou connecteurs

60...100 125 60 D115 et D150 LR9 D5567
90...150 200 250 D115 et D150 LR9 D5569

(1) La norme |EC 947-4-1 définit la durée du déclenchement 4 7,2 fois le courant de réglage |, :
mclasse 10 : comprise entre 4 ot 10 secondes

mclasse 10 A : comprise entre 2 et 10 secondes

m classe 20 : comprise entre 6 et 20 secondes.

(2) Bomes pouvant étre protégées contre le toucher par adjoncti de capots et/ou a
séparement (voir page A228).

(3) Montage séparé du contacteur.

Relais électroniques de protection thermique
tripolaires pour réseaux équilibrés ou non

Relais compensés :
m avec sorties séparées pour préalarme et déclenchement.

zone de réglage fusibles & associer au relais choisi _ pour montage référence
du relais am gG sous contacteur LC1

A A A A

classe 10 ou 20 (1) sélectionnable avec raccordement par barres ou connecteurs

60...100 100 160 D115 et D150 LR9 D67
90...150 160 250 D115 et D150 LR9 D69

(1) La norme IEC 947-4-1 définit la durée du déclenchement & 7,2 fois le courant de réglage |, :
mclasse 10 : comprise entre 4 et 10 secondes

mclasse 10 A : comprise entre 2 et 10 secondes

mclasse 20 : comprise entre 6 et 20 secondes.

+ infos

EREEEIE
Autres réalisations : relais de p! ion
pour circuits résistifs en AC-1

Schneider Electric - Catalogue automatismes industriels 2001
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Lllegrand

cartouches industrielles cartouches industrielles
cylindriques type gG cylindriques type aM
i A
(41
m =
! e
1 | A
e e
Ak o 7!
= ‘
5 D |
14310 120 04 140 12 151 50
& Informations techniques, courbes farg) Informations techniques, courbes
s otcotes(p.469) ({ &4 et cotes (p. 169,
Emb. Réf. Cylindriques type gG Emb. Rl Cylindriques type aM
Conformes aux normes NF C 60-200 - Conformes aux normes NF C 60-200 -
EN 60269-1 - IEC 60269-1 EN 60269-1 - [EC 60269-1
Pouvoir Agréées Bureau Véritas
Callbre Tension . de coupure Pouvoir
i (Ampéres) (volts) (Ampéres) Calibre Tension A de coupure
voyant voyant 8,5 x 31,5 e o (Ampéres) (Volts) (Ampeéres)
10 123 01 1 parcuteur | percuteur 8,5 x 31,5
10 12302 | 12402 2 10 120 01 1
10 12304 | 12404 4 10 120 02 2
10 12306 | 12406 6 10 120 04 4 400 20000
10 123 08 8 400 20000 10 120 06 6
10/100 12310 10 10 120 08 8
10 1o 124 10 10 10 120 10 10
10 e 12
Conformes aux normes NF C 63-210/211 -
torton 2z e A24 10 16 EN 60269-1 et CEI 60260-1, 2 et 2-1
Conformes aux normes NF C 63-210/211 - NF C 63-213 (juillet 1995)
EN 60269-1 et 2 CEI 60269-1, 2 et 2-1 Agréées Bureau Véritas
NF C 63-213 (juillet 1995) HPC (Haut Pouvoir de Coupure)
Agréées Bureau Véritas 10 x 38
HPC (Haut Pouvoir de Coupure) x
10 130 92 0,25
10 x 38 10 13095 0,50
10 133 94 05 10 130 01 1
10 133 01 1 10 130 02 2
10 13302 | 13402 2 10 13004 4
10 04 | 134 4 10 130 06 6 500 100000
10 13306 | 134 06 6 500 100 000 10 130 08 8
10 13308 | 134 08 8 10 13010 10
10 13310 | 134 10 10 10 130 12 12
10 134 12 12 10 130 16 16
10 13316 | 134 16 16 10 130 20(") 20 400
10 13320 | 134 20 20 10 130 25(1) 25 400
10 13325 | 13425 25
5 = 14 x 51
percat?tseur percvli%ur 14 x 51 10 14002 | 14102 2
10 143 02 2 10 140 04 | 141 04 4
o el < 10 14006 | 141 06 6
10 14306 | 145 06 6 10 140 08 | 141 08 8
10 14310 | 145 10 10 10 14010 | 141 10 10
10 140 12 | 14112 12 500 100000
10 14316 | 14516 16 500 100 000 10 140 16 | 141 16 16
10 14320 | 14520 20
10 14325 | 14525 25 o fen a0
10 1433244532 G2 0 Bmeas 2
10 143 40 | 145 40 40 10 140 32 | 14132 32
10 14350 | 14550 50 A R
10 140 45 | 14145 45 400
22 x 58 10 140 50 | 141 50 50 400
10 153 04 4 22 x 58
10 15306 6 %
10 153 10 | 155 10 10 10 160 16 | 151 16 16
10 153 16 | 155 16 16 10 150 20 | 15120 20
10 15320 | 15520 20 10 15025 | 15125 25
10 15325 | 155 25 25 500 100000 10 15032 | 151 32 32 500 100000
10 15332 | 15532 32 0 15040 | 15140 40
10 15340 | 15540 40 10 15050 | 15150 50
10 155 50 50 10 150 63 | 151 63 63
10 15363 | 15563 63 10 15080 | 151 80 80
10 153 80 | 155 80 80 10 150 96 | 151 95 100
10 15396 | 15596 100 10 150 97 { 151 97 125 400
10 15397 | 15597 125 400
I Neutres
d 10 123 00 85x315
Fi Cartouches 10 Hg gg }0 X g?
IS o 10 4 x
:" miniatures 10 15300 22 x58
E.L Type F
e (1) Surcalibrage non normalisé
Référances en gras: Produits de venle courante habitusllement stockés par la distribution en gras: Obli ires pour livraison d'usine
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Ellegrand

controle de la sélectivité

Sélectivité entre cartouches fusibles (selon CEl 60269-2-1 de 1987 et NF C 63-213)

Amont Aval Amant Aval
Calibre Galibre maximum (A) en fonction de |a catégorie d'emploi Calibre Calibre maximum (A) en fonction de la catégorie o’emploi
cartouche gG at de la tension pour obtenir une sélectivité cartouche aM et de la tension pour obtenir une sélectivité
(A} aM g6 (A) aM gaG
2 2. 1 1
4 1 1 4 2 4
8 2 & 6 2 8
8 2 2 8 4 8
10 2 4 10 6 10
12 2 4 12 6 12
16 4 6 16 10 16
20 6 10 20 12 20
25 8 16 25 12 25
32 10 20 32 20 32
35 12 20 36 20 2
40 12 25 40 25 32
50 16 32 50 25 40
63 20 40 83 40 50
80 25 50 80 50 63
100 36 83 100 63 80
125 80 125 80 100
160 83 100 160 100 125
200 80 125 200 125 160
250 125 160 250 160 160
315 125 200 315 200 200
400 160 250 400 250 250
500 200 315 500 315 315
830 250 400 630 400 400
800 315 500 800 500 500
1000 400 630 1000 830 500
1250 500 800 1250 800 630
=
protection des moteurs
Moteur Cartouches fusibles
230V tri 400V tri 500V tri 10 x 38 14 x 51 22x58 T.00 T.0 T.1 T.2 T3 T.4
calibres calibres calibres calibres calibres calibres calibres calibres calibres
KW oh lA[KN ch InA|kW ch InA| g6 eM| g6 aM| gG aM| gG &M |gG &M | gG aM | oG aM| gG aM | gG aM
037 05 108 075 1 1.5 4 2 4 2
037 05 18 [075 1 Zonb P e 6 4 6 4
0,75 1 35 | 15 2 35 | 22 3 38 8 4 4
e e R e 5 i inliee 2 6 6
1,8 25 T 3 4 66 4 55 65 16 8 18 8 16
Zello s a eh e s 20 10 | 20 10 | 20
3 4 b S A R 10 12 25 12 25042 25 25
it o e e e e 200 32 20 | 32 20 | 32 20
55 7.5 20 11 15 22 15 20 28 250 50 28 50 25 50 25
7510 00 o s 20 50 185 55 %65 32 | s0 32 | s0 32
10 135 35 [ 185 25 37 25 34 394 40 63 40 63 40 | 63
Woods A0 T an e ad a0 ey s s0)| 80 50 | 80 50 | 80
15 20 52 25 34 51 40 54 80 100 63 100 63 | 100 63
185 25 64 | 30 40 60 | 45 60 65 125 80 | 125 80 | 125 80 | 125
22 30 75 37 50 72 51 70 75 80 125 80 | 125 80 125
25 35 85 | 4 60 85 | 63 109 89 100 | 160 100 | 160 100 | 160
30 40 108 55 75 105 | 80 1052 125(1) 125 | 200 125 | 200 125 | 200
45 60 147 | 75 100 138 | 110 150 156 160 | 250 160 | 250
55 75 182 | 80 125 170 | 132 180 187 200 | 315 200
756 100 239 | 110 150 205 [ 160 220 220 250 | 400 250
80 160 260 | 132 180 245 | 220 300 310 315
90 125 295 | 160 218 300 315
110 150 356 | 200 270 370 | 250 340 360 400
132 180 425 | 250 340 475 | 335 450 472 500
160 218 520 | 315 430 584 | 450 610 608 630
220 300 710 | 400 550 750 | 500 680 680 800

(1) 400 V maxi
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Lllegrand

transformateurs de commande transformateurs de commande
et de signalisation et de signalisation
monophasés moenophasés (suite)

e ¥t

42302 42405

| Dimensions (p. 349)

Conformes aux normes |IEC/EN 61558-2-2 s
et 2-4 ou 2-6 e
UL 506 et CSA C22-2 - N° 66 (gammes 24, 48, 115
et230V) Emb. rst.  Transfos de commande et de séparation
IP 2x jusqu’a 400 VA - IK 04 des circuits
Protection des transformateurs (p. 356) 1 Primaire: 230-400V % 15V - Secondaire: 115V
Les transformateurs 40 et 63 VA sont livrés équipés p . =
d'un porte-fusible avec fusible 5 x 20 temporisé Puissance en VA Puissance
(sauf 24/48 V/ et 115-230 V) selonlEC | sdon | ‘nSonianée
Les transformateurs de 100 & 4000 VA peuvent étre etCSA uL ac0sp=05
protégés par fusible type gG ou par disjoncteur 1 424 21 40 40 68
type C (voir tableau p. 356) [ 1 424 22 63 63 116
Livrés avec barrettes de connexion 0V / Masse(!) 1 424 23 100 100 145
Possipilité de fixation directe sur rail symétrique 1 424 24 160 160 290
jusqu'a 100 VA 1 424 25 250 200 500
¥ 424 26 400 350 1100 8
Emb. ret.  Transfos de commande et de sécurité 1 424 28 630 500 1500
Primaire : 230-400 V £ 15V - Secondaire: 24V 1 faa  19% Sl NG
Puissance en VA isé"‘:ﬁf’a'%?; 1 424 32 2500 1300 7900
efda | 0 | e TR 000 | 240 1 AT
1 123 g; 40 40 (154 Primaire: 230-400V * 15V - Secondaire: 115V-230V
1 2 63 63 114 Livrés avec barrette de couplage
1 423 03 100 100 175 @ 4 424 89 i 40 40 pegg
1 04 160 160 290 1 424 90 63 63 116
1 423 05 250 200 510 1 42491 100 100 145
1 423 06 400 330 880 1 424 92 160 160 290
1 423 08 630 500 1200 1 424 93 250 200 500
1 42310 1000 500 3700 1 404 94 200 350 1100
1 42311 1600 700 | 7100 @ 1 45405 630 500 1400
1 423 12 2500 1400 4300 1 AD4 96 1000 500 3500
Do@E s B
1 424
Transfos de commande 1 42499 4000 | 2400 | 17000

et de séparation des circuits

Primaire : 230-400V * 15V - Secondaire: 48V Primaire: 230-400 V + 15V - Secondaire : 230 V
Puissance en VA _Puissance
selon selon s aitapes 1 424 44 40 40 68
g n SoE L o 1ol % | i | 1
1 O
1 B o = o 1 42448 160 160 290
1 423 23 100 100 178 1 424 45 250 200 500
1 423 24 160 160 300 1 424 46 400 350 1100 .
1 423 25 250 200 530 1 424 48 630 500 1400
1 493 96 400 350 Q00 8 1 424 50 1000 500 3500
1 423 28 630 500 1700 1 424 51 1600 700 6100 a @
1 423 30 1000 500 3700 1 424 52 2500 1300 7100
1 493 31 1600 700 7100 L\ @ 1 424 53 4000 2400 17 000
LWl o007 400 T 900 Primaire : 230-400V + 15V - Secondaire : 230 V
Ecran électrostatique entre primaire et secondaire
Transfos de commande et de sécurité (24 V)
ou de séparation (48 V) 1 424 61 40 40 68
e % 1 424 62 63 63 116
Primaire : 230-400 V + 15V - Secondaire: 24-48V 1 424 63 100 100 148
Livrés avec barrette de couplage 1 424 64 160 160 290
Puissance | Puissance 9 424 65 250 200 500
I 1 42466 400 350 1100
IEC acosq=05 1 424 68 630 500 1400
1 424 01 40 64 1 42470 1000 500 3500
1 424 02 63 117 24V 48v 1 424 71 1600 700 6100 1-\Y @
1 424 03 100 178 1 424 72 2500 1300 7100
1 424 04 160 300 1 424 73 4000 2400 17 000
1 424 05 250 530
1 424 06 400 900
1 424 08 630 1300
1 424 10 1000 3700 Q)
1 424 11 1600 7000 )
4 424 12 2500 4200 =

(1) Sauf 1600, 2500, 4 000 VA
Références en gras: Produits de vente courante habituellement stockés par la distribution
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Cllegrand

Protection des transformateurs

Conformément aux normes IEC/EN 61558, les transformateurs
doivent étre protégés contre les surcharges et les courts-circuits
pouvant survenir dans le cadre d'une utilisation normale.

Les normes n'imposent ni Femplacement ni la nature du dispositif

de protection: c'est le constructeur qui choisit la position la mieux
adaptée, soit au primaire soit au secondaire ; Legrand a préconisé
la protection au secondaire. Le calibre, le type ef I'emplacement

du dispositif de protection figurent sur la face avant de ses appareils.

Calibres et réfé des disjonct

au

e des S

* Transformateurs de commande, de sécurité, de séparation des
circuits, d'équipement et d'installation

Irs pour la pr

la protection des transformateurs et de leurs lighes

Ligne d’alimentation (primaire du transformateur)

Le transformateur est un appareil qui ne peut, a lui seul, générer des
surcharges. Sa ligne d'alimentation ne nécessite donc qu'une
protection contre les courts-circuits. Par ailleurs, & la mise sous tension
d'un transformateur, il se produit un courant d'appel trés important (de
l'ordre de 25 In) pendant 10 ms environ. La protection de la ligne doit
tenir compte de ces 2 facteurs. Legrand propose 3 possibilités :

® cartouches aM,

o disjoncteurs type D (magnétique réglé & 15 In moyen),

* disjoncteurs type C (magnétique réglié a 6 In moyen).

Exemple : transformateur de commande 630 VA - 230/24 V réf. 423 08
| primaire 2,74 A

| appel mise sous tension 68,5 A (25 x 2,74 A)

La protection contre les courts-circuits peut se réaliser: par cartouche
aM 6 A, par disjoncteur type D 6 A, par disjoncteur type C 12 A. :

Protection des lignes

Généralités

Les lignes doivent étre protégées contre les surcharges et contre les
courts-circuits.

La protection contre les surcharges n'est obligatoire que sila ligne est
susceptible d'étre parcourue par un courant de surcharge (NF C 15-
100, paragraphe 473-1-2). Dans ce cas, la protection peut étre
installée en téte ou en bout de ligne.

La protection contre les courts-circuits, elle, est obligatoire dans tous
les cas d'installation. Elle doit &tre installée en téte de ligne.

Puissancel Calibre minimal des protections de ligne d’alimentation du
nominale 2\ 28 a8y el 2200 primaire du transformateur®
Ca- [ Ref. [Ca-| Ref. | Ca-| Réf. |Ca-| Ref. | Ca-
IECetCSAllbre| Disj. |libre| Disf. |llbre| Disj. |libre| Disj. | iibre | 230V Mono 400V Mono 400V Tri
Ova| 4 [TaA0 [ 2 [ T2A0 [ 1 | T1AL | 04 [T04AL] 02 [Toz ALY Cart.aM| Dis).C | Disj.D |Cart.aM] Dis].C | Disj.D |Cart.aM] Disj.C | Disj.D
63VA | 5 | TSALO | 25 |T25AL0 | 1,25|T1,25ALY 05 | TOSALO| 0,25(T0,25 A1 40VA 1A 1A
100VA| 8 | 08393 | 4 | 08391 | 2 | oeses | 1 | oesss | 05 | 0eass il 064,00
160VA | 13| 0s395 | 6 | 06392 | 4 | os391 | 2 | osame | 1 | oe3ss S P B o |
220VA | 20| 08397 | 10 | 06394 | 6 | OE392 | 2 | 06389 | 1 | 06388 o R e B
250VA | 20 | 06397 | 10 | 08394 | 6 | 0&3o2 | 2 | o380 | 1 | 0e388 130 01 | 06390 | 06625 | 13001 | 06389 | 066 25
310VA | 25| 0e398 | 13 | 06395 | 6 | 06392 | 3 | os30 | 2 | 06389 160VA| 2A | 4A | 2A | 1A | 8A | 1A
400VA | 32 | 06399 | 16 | 06396 | & | 06393 | 4 | 06391 | 2 | 06389 130 02 | 063 91 | 066 26 | 130 01 | 06390 | 066 25
450VA | 40 | 08400 | 20 | 06397 | 10 | 08394 | 4 | 08391 | 2 | 06389 220VA| 2A | BA | 2A | 1A | 3A | 2A
630VA | 50 | 06381 | 25 | 06398 | 13 | 06395 | 6 | 06392 | 3 | 06390 Ty “’2’3:2 023:2 0535;\26 ‘3:“;“ OTAQO 02656 e
SVA aoEoIEe o2 08308 45 065,96 o s 4 O3 13002 (063 92 | 066 27 | 13001 | 063 91 | 066 26 | 130 01 | 064 81 | 066 45
1000VA | 80 | 08383 | 40 | 06400 | 20 | 08397 | 8 | 06393 | 4 | 08391 A R e e R e AT
_1250VA | 100| 06476 | 50 | 06381 | 25 | 06398 | 10 | 06394 | 6 | 06392 13004 [ 06393 | 066 27 | 13002 | 06391 | 06626 | 13001 [ 06934 | 066 45
1600VA | 125| 06477 | 63 | 06382 | 32 | 06399 | 13 | 06395 8 | 08393 400VA| 4A 10A BA 2A BA 2A 3A 2A
2000VA | 160 80 | 06383 | 40 | 06400 | 16 | DE3%6 | 8 | 08308 130 04 | 063 94 | 06629 | 13002 | 06392 | 066 26 | 130 02| 060 34 | 066 46
2500VA | 200 100 | 0B476 | 50 | 06381 | 20 | 08397 [ 10 | 06394 450VA| 4A 10A B6A 2A 6A 3A 2A 6A 2A
o e e S MR o | oh |4 | oA | oA | zh L en | zh
%m A L AL e R S R 13006 | 06395 | 066 29 | 13004 | 06393 | 066 27 | 13002 | 064 84 | 066 46
~EERYR e SRR RORL OBRERN LR e ne 800VA| 6A | 16A | 10A | 4A | 10A | 6A | 2A | 6A | 3A
8KVA 80 | 06383 | 32 | 06399 130 06 | 06396 | 06631 (13004 | 06394 | 066 29 | 13002 | 064 84 | 066 47
10kVA 80 | 08383 | 40 ( 08400 1000VA| 10A | 20A | 10A | 6A | 13A | 6A 4A | 10A 3A
12&'(\" 100 | 06476 50 | 08381 —__ 11301006397 | 06631 13006 | 06395 | 06629 | 13004 | 064 86 | 066 47
16KVA 60| 25125 | 80 | 0e383 1250VA| 10A | 25A | 10A | 6A | 16A | 6A | 6A | 10A | BA
2 sl el e | oon | ol S S S iblo oo oo bl s oo
1””",“ e e 13010 | 063 99 | 06633 | 130 10 | 06397 | 086 31 | 13006 | 064 88 | 066 49
SLakvA BRI LS 2000VA| 12A | 40A | 16A | 10A | 254 | 10A | 6A | 18A | 6A
“)Fusibles IEC 127 (cartouches 5% 20 typs T) 130 12 | 064 00 | 06633 | 130 10 | 06398 | 066 31 | 13006 | 064 85 | 086 49
R 51,08, |58, | 8% | 2% i8R 18 2% | o
. ; 130 16 | 063 81 | 06 B 9 | 06633 | 1300
Canbre_s_el r:férence§ des dlsjonc_teyrs pour la protection au T T e e R b
secol es t s trif : | 13020|08383 0663613016 [ 06381 | 06634 | 130 10 | 064 91 | 06653
5kVA| 25A | 100A | 40A 16 A 83A 25A 12A 32A 16 A
; AN ALV, i 490 ¥ 13025 | 064 76 | 066 37 | 130 16 | 063 82 | 066 35 | 130 12| 064 91 | 066 53
Calibs Calibre A 63KVA| 25A | 125A | 50A | 20A | 80A | 32A | 16A | 50A | 20A
13025 | 064 77 | 066 38 | 13020 | 063 83 | 066 36 | 130 16 | 06493 | 066 54
10 [ oes61 6 06559 1 06992 1 069 92 8KkVA| 40A |160A | 63A | 25A | 100A | 40A | 20A | 63A | 254
6 | 06563 | 10 | oesed 2 08556 1 065 55 e 140 40 | 256 00 oeezg 13025 | 064 76 | 066 37 | 13020 | 064 94 | 086 55
J0kVA| 50A | 160A | 80 25A 125A | 50A 20A 80 A 32A
< B i o 2 R & G0 14050 | 256 00 | 066 40 | 130 25 | 064 77 | 066 38 | 130 20 | 064 95 | 066 56
4 | oese7 | 20 [ oese4 | 6 06559 | 3 | 06994 ]
12,5KVA| 63A | 160A | 100A | 40A | 160A | 63A | 32A | 80A | 32A
63 115085 69 U182 LN SS065168 8/ 06559 6 08559 150 63 | 256 00 | 066 41 | 14040 | 256 00 | 06639 | 140 32 | 064 95 | 066 56
100 | 06571 20 oo 68 10| eese] o 06550 16KVA| BOA | 160A | 125A | 50A | 160A | 80A | 32A | 100A | 40A
160 80 | 06570 | 16 | 06563 | 10 | 08561 | 1508025600 | 066 42 | 14050 | 256 00 | 066 40 | 14032 | 064 96 | 066 57
250 125 | 08572 | 25 | 06565 | 16 | 08563 20kVA| 100A | 160 A | 160A | 63A | 160A | 100A | 40A | 125A | 504
a0 065 67 25 065 65 | 15096 |25600 | 25600 (15063 | 256 00 [ 066 41 | 140 40 | 064 96 | 066 58
25KVA| 125A | 160A | 160A | 80A | 160A | 125A | 40A | 160A | 63A
1%50 gg:ﬁ g gg; 150,97 | 256 00 | 256 00 | 150 80 | 256 00 | 06642 | 14040 | 256 00 | 066 59
31,5KVA| 160A | 160A | 160A | 100A | 160A | 160A | 63A | 160A | 80A
125 | 96572 | 80 | 06570 165 55 | 256 00 | 256 00 | 150 96 | 256 00 | 256 00 | 150 63 | 256 00 | 066 60
160 | 25133 | 100 | 06571 40KVA| 200A | 250A | 250 | 125A | 160A | 160A | 63A | 180A | 100A
250 | 25256 | 125 | 08572 17060 1 256 01 | 256 01 115097 | 256 00 | 256 00 | 15063 | 256 00 | 066 61
250 25256 160 251383
400 | 25606 | 250 | 25256 Ligne d’utilisation (secondaire du transformateur)
400 | 25606 | 250 | 25256 Cette ligne doit étre protégée contre les surcharges (vérifier que le calibre
090 23607 | 400 | 25608 de la protection choisie est = au courant secondaire du transformateur), et
630 | 25607 | 400 | 25606 les courts-circuits (vérifier qu'un court-circuit au point le plus éloigné de la

ligne assurera le déclenchement du dispositit de protection en moins de
5 secondes (NF C 15-100, paragraphe 434)). Legrand propose 2 possibilités:
cartouches gG, disjoncteur type C (magnétique réglé a 6 in moyen).

Dans le cas ol le transformateur nalimente qu'une seule ligne
d'utilisation, et sous réserve que les calculs aient montré une parfaite
compatibilité, la protection du transformateur (si elle est effectu¢e au
secondaire) et la protection de la ligne peuvent étre confondues.

Un seul dispositif de protection assure ainsi les deux fonctions

(voir tableau des dispositifs de protection des transformateurs).

Dans le cas o le transformateur alimente plusieurs lignes d'utilisation,
les calculs de surcharges et de courts-circuits doivent étre réalisés
individuellement pour chaque ligne.

(1Ces valeurs sont donnéas & titrs indicatif pour des transiormateurs ayant des courants
d’appel d'environ 25 In.

356
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Autocorrection =" \>

2-Auto-évaluation du cablage :

Vérifications a effectuer : Incorrect Correct

Documentation compléete :

Matériel installé conforme a la documentation

Montage et respect de I'implantation correcte :

Matériel en bon état :

Etiquetage effectif et correct sur la platine :

Etiquetage effectif et correct sur le coffret :

Tension du matériel conforme a la tension
d’alimentation :

Montage correct des borniers :

Respect des contraintes ou spécificatjons
particuliéres :

Serrage des connexions :

3-Préréglages :

3-1-Rechercher dans le dossier technique et landectation les informations sur les moteurs
de cette installation :
Documents ressources Leroy Somer

Tension du réseau 400V TRI

Moteur Tension en V Intensité en A Couplage du
moteur

Moteur du tapis
d’évacuation M1 : 400V 4A TRIANGLE

Moteur de translation
M2 : 230/ 400V 11,9A ETOILE

Moteur de levage M3|:
230 / 400V 7,2A ETOILE
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

3-2-Rechercher dans la documentation les infoomatsur les relais thermiques de cette

1Y

installation :
Documents ressources Schneider
Tension du réseau 400V TRI
Moteur Référence du relais Plage de réglage dulntensité de réglage
thermique relais thermique | du relais thermique
Moteur du tapis F1:
d’évacuation M1 LR2 D 1508 2,5a4A 4A
LR2 D 1510 4 a 6A
Moteur de translation F2:
M2 LR2 D 1516 9al13A 11,9A
Moteur de levage M3 F3:
LR2 D 1512 55a8A 7,2A
LR2 D 1514 7 a 10A

3-3-Rechercher dans la documentation les infoomatsur les fusibles de cette installation :

Documents ressources Legrand

Tension du réseau 400V TRI

Moteur Référence du relais Calibre des fusibles Référence des
thermique de protection fusibles aM
Taille 10 x 38

Moteur du tapis F1:

d’évacuation M1 LR2 D 1508 6A aM 13006
LR2 D 1510 8A aM 13008

Moteur de translation F2:

M2 LR2 D 1516 16A aM 13016

Moteur de levage M3 F3:
LR2 D 1512 12A aM 13012
LR2 D 1514 16A aM 13016

Documents ressources Legrand

Tension du réseau 400V

Amont des Référence du Calibre des fusibles Référence des
Transformateurs transformateur de protection fusibles aM
(fusibles aM) Taille 10 x 38

Transformateur T1
Avec écran T1: F4: 13001
électrostatique 42463 1AaM
alimentation
automate 100 VA
Transformateur T2 13006
alimentation T2: F6:
commande 1000 VA 42310 6A aM

42410
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Documents ressources Legrand

Aval des Référence du Calibre des fusibles Référence des
Transformateurs transformateur de protection fusibles gG
(fusibles gG)

Tension du réseau 230V
Transformateur T1 Taille 10 x 38
Avec écran T1: F5: 13394
électrostatique 42463 0,5A
alimentation

automate 100 VA

Tension du réseau 24V

Transformateur T2 Taille 14 x51
alimentation T2: F7: 14340
commande 1000 VA 42310 40A

42410

3-4-Déterminer a I'aide la documentation Legranddibre minimum des fusibles aM de QO si
on veut obtenir une sélectivité totale avec ceu®QtieQ2 ou Q3 :

Documents ressources Legrand
Fusible 32 A aM

Régler les relais thermiques et mettre en plackubdBles sans fermer les sectionneurs ou les
portes fusibles.
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

4-Contréle du raccordement du conducteur de piiotect

L’étape suivante consiste a effectuer un contréleattcordement du conducteur de protection
(Norme NF C 15-100 article 612.2).

Ce contréle permet de vérifier que I'ensemble désgs métalliques est relié a la terre par
l'intermédiaire du conducteur de protection (PE}.t€st s’effectue a I'aide d’'un ohmmetre qui
va vérifier la bonne continuité de I'ensemble dds de I'équipement. Ce test validera la
conformité de I'équipement sur la non dangerositér pes personnes.

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
X14
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
X18
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
X112
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
X115
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
X3 PE
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
Terre T1
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
Terre T2
PE arrivée X4 et Ohmmetre <1kQ 0Q
platine
PE arrivée X4 et Ohmmetre < 1kQ 0Q
Terre PC
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

5-Contréle d'isolement :

Vient ensuite le contréle d’isolement (Norme NF%1D0 partie 612.3).

La qualité de I'isolement d’'un équipement se mesmrenégohms (1K = 1¢ Q) a I'aide d’un
mégohmmeétre. Il permet de vérifier la conformitél’dguipement sur la non dangerosité pour
les matériels.

L'isolement est mesuré soit :
- entre deux conducteurs isolés I'un de I'autre,
- entre un conducteur isolé et le conducteur de gtiote

Les appareils et circuits sensibles ayant été déhés, on vérifie I'isolement du cablage entre

bornes d’'une part et entre bornes et terre d'qudre Le tableau ci-dessous indique les valeurs
de tension a utiliser pour la mesure de lisolementa valeur de résistance disolement

minimale a obtenir.

Mesure d’isolement
Tension nominale Tension continue d’essai Résistance
du circuit d’isolement d’isolement
TBTS et TBTP 250V = 0,250MQ
<500V 500V = 0,500MQ
U > 500V 1000V =>1MQ

5-1-Mesure d’isolement de la platine de I'instadlat:

Tous les sectionneurs et portes fusibles sont taiver
Les moteurs sont raccordés mais les couplagestsgtémde fagon a éviter les retours par les
enroulements.

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats
testées utilisé d'essai attendus obtenus
Alimentation bornier X4
X4 1etX42 Mégohmmetre 500 V > 0,5 MQ
X41letX43 Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
X42etX43 Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
X4 1 et X4 PE Mégohmmetre 500 V = 0,5 MQ
X4 2 et X4 PE Mégohmmetre 500 V > 0,5 MQ
X4 3 et X4 PE Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Sortie QO et entrée Q1, Q2, Q3, F4 et F6
Q02etQ04 Mégohmmetre 500V =0,5MQ
Q04etQ06 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q02etQ06 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q0 2 et PE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
Q0 4 et PE Mégohmmetre 500 V >0,5 MQ
QO 6 et PE Mégohmmetre 500 V >0,5 MQ
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats

testées utilisé d'essai attendus obtenus
Départ du moteur du tapis (M1) sous Q1
Ql2etQ14 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Ql4etQl6 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Ql2etQl6 Mégohmmetre 500 V =2 0,5MQ
Ql2etPE Mégohmmeétre 500 V > 0,5 MQ
Q14 et PE Mégohmmeétre 500V >0,5MQ
Q1 6 et PE Mégohmmeétre 500V >0,5MQ

Départ du moteur du tapis (M1) au bornier X3

X3 24 et X3 23 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X3 24 et X3 22 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X323 et X322 Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X324 et X3PE| Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X323 etX3PE| Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X322 et X3PE| Mégohmmetre 500 V >0,5MQ

Départ du moteur de translatio

n (M2) sous Q2

Q22etQ24 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q24etQ26 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q22etQ26 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q2 2etPE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
Q24 et PE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
Q26 et PE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ

Départ du moteur de translation (

M2) au bornier X3

X321 et X320 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X321 et X319 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X320et X319 Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X321letX3PE| Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X320et X3PE| Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X319et X3PE| Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Départ du moteur de levage (M3) sous Q3
Q32etQ34 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q34etQ36 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q32etQ36 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Q3 2etPE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
Q34 et PE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
Q36 et PE Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Tension Résultats Résultats
testées utilisé d’essai attendus obtenus
Départ du moteur de levage (M3) au bornier X3
X3 18 et X317 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X318 et X316 Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X317 et X316 Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X318 et X3PE| Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
X317 et X3PE| Mégohmmetre 500V =0,5MQ
X316 et X3PE| Mégohmmetre 500V =0,5MQ
Prise de courant
Ph et N de la PC Mégohmmetre 500 V >0,5MQ
Ph et PE de la PC Mégohmmeétre 500 V >0,5MQ

Débrancher I'électroaimant et le redresseur coéreet bornes X2 ainsi que l'automate

Electroaimant et partie commande

X3 15et X3 14 Mégohmmetre 250V = 0,25 MQ
X3 15et X3PE| Mégohmmetre 250V > 0,25 MQ
X314 et X3PE| Mégohmmetre 250V > 0,25 MQ
X23etX24 Mégohmmetre 250V > 0,25 MQ
X2 3 et PE Mégohmmetre 250V > 0,25 MQ
X2 4 et PE Mégohmmeétre 250V > 0,25 MQ

N et2de F7 Mégohmmetre 250 V > 0,25 MQ
2 et PE de F7 Mégohmmetre 250V > 0,25 MQ

6-Essais d’ensemble :

Lorsque tous les test préliminaires sont effectug@peut procéder a un essais d’ensemble ou
essais fonctionnel (Norme NF C 15-100 article 612.7

Le raccordement de la ligne d’alimentation étaréoeer, il est possible de procéder aux essais
d’ensemble de I'équipement. Ces essais s'effeceraieux temps :
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

6-1-Mesure a vide de linstallation « Traitementsdeface » circuit puissance :

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Alimentation générale
Q01etQ03 Voltmétre > 400V 400V
Q03etQ05 Voltmeétre > 400V 400V
Q01etQ05 Voltmétre > 400V 400V
Q0 1-3-5 Contréleur rotation phases RST

Fermer le sectionneur Q0 et mesurer en amont de Q1

Ql1etQ13 Voltmeétre > 400V 400V
QlletQl5 Voltmétre > 400V 400V
Q13etQl15 Voltmeétre > 400V 400V

Fermer le sectionneur Q1 et mesurer en amont de KM1

KM1 1 et KM1 3 Voltmétre > 400V 400V
KM1 1 et KM1 5 Voltmetre > 400V 400V
KM1 3 et KM1 5 Voltmetre > 400V 400V

Actionner manuellement KM1 et mesurer sur X3

X3 24 et X3 23 Voltmeétre > 400V 400V

X3 24 et X3 22 Voltmeétre > 400V 400V

X323 et X322 Voltmetre > 400V 400V
X3 24-23-22 Contr6leur rotation phases RST

Me|zsurer en amont de Q2

Q21etQ23 Voltmeétre > 400V 400V
Q21letQ25 Voltmetre > 400V 400V
Q23etQ25 Voltmeétre > 400V 400V

Fermer le sectionneur Q2 et mesurer en amont de KMPKM3

KM2 1 et KM2 3 Voltmeétre > 400V 400V
KM2 1 et KM25 Voltmeétre > 400V 400V
KM2 3 et KM2 5 Voltmétre > 400V 400V
KM3 1 et KM3 3 Voltmeétre > 400V 400V
KM3 1 et KM3 5 Voltmétre > 400V 400V
KM3 3 et KM35 Voltmeétre > 400V 400V

Actionner manuellement KM2 et mesurer sur X3

X3 21 et X320 Voltmétre > 400V 400V

X321 et X319 Voltmétre > 400V 400V

X3 20 et X319 Voltmétre > 400V 400V
X3 21-20-19 Contr6leur rotation phases RST
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Actionner manuellement KM3 et mesurer sur X3
X321 et X320 Voltmetre > 400V 400V
X321 et X319 Voltmetre > 400V 400V
X320 et X319 Voltmetre > 400V 400V
X3 21-20-19 Contréleur rotation phases RTS

Mesurer en amont de Q3

Q31etQ33 Voltmétre > 400V 400V
Q31etQ35 Voltmétre > 400V 400V
Q33etQ35 Voltmeétre > 400V 400V
Fermer le sectionneur Q3 et mesurer en amont de KM#KM5

KM4 1 et KM4 3 Voltmetre > 400V 400V

KM4 1 et KM4 5 Voltmeétre > 400V 400V

KM4 3 et KM4 5 Voltmetre > 400V 400V

KM5 1 et KM5 3 Voltmeétre > 400V 400V

KM5 1 et KM5 5 Voltmetre > 400V 400V

KM5 3 et KM5 5 Voltmeétre > 400V 400V

Actionner manuellement KM4 et mesurer sur X3

X3 18 et X317 Voltmétre > 400V 400V

X3 18 et X3 16 Voltmétre > 400V 400V

X3 17 et X316 Voltmétre > 400V 400V
X318-17-16 Contr6leur rotation phases RST

Actionner manuellement KM5 et mesurer sur X3

X318 et X317 Voltmetre > 400V 400V

X3 18 et X3 16 Voltmetre > 400V 400V

X317 et X3 16 Voltmetre > 400V 400V
X3 18-17-16 Contréleur rotation phases RTS
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Mesure a I'entrée de F4
NetldeF4 | Voltmetre | > 400V | 400V |
Fermer le porte fusible F4
N et2deF4 Voltmetre > 400V 400V
Primaire T1 Voltmetre > 400V 400V
Secondaire T1 Voltmetre > 230V 230V
N etldeF5 Voltmetre > 230V 230V
Fermer le porte fusible F5
N et 2 de F5 Voltmetre > 230V 230V
N et Phase PC Voltmetre > 230V 230V
Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Mesure a I'entrée de F6
NetldeF6 | Voltmetre | > 400V | 400V |
Fermer le porte fusible F6
N et 2 de F6 Voltmetre > 400V 400V
Primaire T2 Voltmetre > 400V 400V
Secondaire T2 Voltmetre > 24V 24V
N etldeF7 Voltmetre > 24V 24V
Fermer le porte fusible F7
N et 2 de F7 Voltmetre > 24V 24V
X21letX22 Voltmétre > 24V 24V
Mettre en place le redresseur de I'électroaimantetsurer en amont de KM6 ou KM7
X23etX24 Voltmetre CC > 24V CC +24V CC
KM7 let KM7 3| Voltmetre CC > 24V CC +24V CC
KM7 let KM7 3| Voltmetre CC > 24V CC +24V CC

Actionner manuellement KM6 et mesurer sur X3

X3 15 et X3 14|

Voltmeétre CC|

> 24V CC |

+24V CC |

Actionner manuellement KM7 et mesurer sur X3

X3 15 et X3 14 |

Voltmetre CC|

> 24V CC |

-24V CC |
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6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

6-2-Mesure a vide de l'installation «Traitementstdeface » circuit commande :

Vérifications a effectuer : Résultats attendus Incect Correct

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

Action sur S1
(BP arrét d’'urgence)

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

Action sur S2
(BP arrét)

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

Déclenchement relais
thermique F1

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

Déclenchement relais
thermique F2

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

Déclenchement relais
thermique F3

Action sur S3 (BP marche) |KAl1=1etH1=1

6-3-Mesure de la tension d’alimentation des électnoes :

Bornes Appareil Calibre Résultats Résultats
testées utilisé attendus obtenus
Mesurer la tension d’alimenrtation des entrées
X121 etX122 Voltmetre > 24V 24V
X31letX31 Voltmétre > 24V 24V
- et + redresseur Voltmeétre CC > 24V CC +24V CC
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7-Vérification des entrées automate :

Ce test consiste a vérifier que les différentsaaystsont raccordés aux entrées automate
correspondantes (voir affectation des entrées).

Pour cette vérification on actionne chaque capteon regarde si I'entrée qui s’éclaire est bien
celle prévue par I'affectation des entrées ou h&st@.

Vérifications a effectuer : Résultats attendus InTect Correct
Fermeture KA1 : Entrée %I1,0 éclairé
action sur BP marche :S3.

Action sur S5 : Entrée %l1,1 éclairé
Piece devant le vérin.

Action sur S6 : Entrée %l1,2 éclairé
Piéce au chargement.

Action sur S7 : Entrée %l1,3 éclairé
Treuil position haute.

Action sur S8 : Entrée %l1,4 éclairé
Treuil position basse.

Action sur S9 : Entrée %l1,5 éclairé
Treuil position chargement.

Action sur S10 : Entrée %I1,6 éclairé
Treuil position dégraissage.

Action sur S11: Entrée %l1,7 éclairé
Treuil position ringage.

Action sur S12 : Entrée %I1,8 éclairé
Treuil position évacuation.

Action sur S13: Entrée %l1,9 éclairé
Piece évacuée.
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8-Vérification des sorties automate :

Ce test consiste a vérifier que les différents giiéaneurs (contacteurs ou électrovannes) sont
raccordés aux sorties automate correspondantesaff@ctation des sorties).

Pour cette vérification on actionne (forgage pantbmate ou pont entre 2 bornes du cablage)
chaque sortie et on regarde si le préactionneus’guclenche est bien celle prévu par
I'affectation des sorties ou le schéma.

Veérifications a effectuer : Résultats attendus Incect Correct
Forcage %Q2.0 KM1=1
Pont entre X3.1 et X3.2. Moteur tapis M1
Forcage %Q2.1 KM2 =1
Pont entre X3.1 et X3.3. Avance chariot M2 (Droite)
Forcage %Q2.2 KM3=1
Pont entre X3.1 et X3.4. Retour chariot M2 (Gauche)
Forcage %Q2.3 KM4 =1
Pont entre X3.1 et X3.5. Montée pont M3
Forcage %Q2.4 KM5 =1
Pont entre X3.1 et X3.6. Descente pont M3
Forcage %Q2.5 KM6 =1
Pont entre X3.1 et X3.7. Prise électroaimant (alim +)
Forcage %Q2.6 KM7 =1
Pont entre X3.1 et X3.8. Lacher électroaimant (alim-)
Forcage %Q2.9 EVli=1
Sortie vérin
Forcage %Q2.10 EV2=1
Rentrée Vérin

2896 T 06 X 40



6-Mise en service de l'installation « Traitementsdeface »

9-Compte rendu de mise en service :

NATURE DE L'EQUIPEMENT :

TRAITEMENT DE SURFACE

NATURE DES ESSAIS INCORRECT CORRECT
Présentation du cablage
Couplage des moteurs
Choix des fusibles
Réglage des relais thermiques
Raccordement du conducteur de protection
Controle d’isolement
Essais sous tension partie puissance
Essais sous tension partie commande
Conformité des entrées automate
Conformité des sorties automate
REMARQUES :
Tout est correct.
CONTROLE EFFECTUES PAR: CONTROLE EFFECTUES LE :
REMARQUES :
RAS.
RESPONSABLE DU PROJET : DATE DU CONTROLE PAR LE
RESPONSABLE :
BON POUR LIVRAISON : REFUS POUR LIVRAISON :

2896 T 06 X 41




